
Augmentez votre productivité
du bout du doigt !

Avec les solutions tactiles de Sage AGRO, les contraintes de
l’informatique disparaissent en même temps que le clavier et
la souris. L’abandon du papier offre à vos collaborateurs une
simplicité et un confort d’utilisation sans égal.

Les solutions tactiles Sage AGRO traitent l’information directement
sur les quais et les lieux de production. Leur utilisation permet
à l’entreprise de mieux gérer ses flux matière, d’améliorer la
chaîne de la traçabilité et de répondre aux exigences de solidité,
d’étanchéité et de sécurité.

L’innovation utile adaptée
à votre environnement de travail

Sage AGRO Solutions Tactiles

Les 3 enjeux
des solutions

tactiles :
Productivité,

Simplicité,
Sécurité.

Adaptabilité et personnalisation
aux besoins des métiers agro

Traçabilité conforme aux exigences
règlementaires de l’Agroalimentaire

Des outils nomades et tactiles pour
plus de confort et d’efficacité

Des solutions Sage EDI pour échanger
avec fournisseurs, clients, transporteurs…

Un système intégré «tout en 1» ouvert
et communicant sur les environnements
internes et externes

Un outil puissant pour des
analyses en temps réel de
la rentabilité

Sage AGRO :
le choix

d’une solution
de gestion

métier
performante

Les solutions tactiles de Sage AGRO, 
pour améliorer la performance globale de votre entreprise agroalimentaire

Sage AGRO est la solution progicielle experte métier de gestion et de traçabilité des processus agroalimentaires : achats,
ventes, transformation, production, stockage, préparation des commandes, livraison…

Sage AGRO propose une gamme complète de solutions
métiers tactiles, qui peuvent être déployées soit sur des
bornes tactiles fixes, soit sur des terminaux portables
radiofréquence mobiles. 

La prise en main intuitive et naturelle des solutions tactiles
de Sage AGRO est très vite appréciée par les utilisateurs. 

L’accès en temps réel au système informatique de gestion
permet d’améliorer votre efficacité de travail, de fiabiliser la
mise à jour des informations de production, de simplifier la
mise en place des procédures de traçabilité et d’augmenter
le service client.

De surcroît l’usage du tactile pour les métiers de l’agroali-
mentaire facilite le respect des contraintes de sécurité et
d’hygiène. Les matériaux tactiles résistants au froid et à
l’humidité répondent aux exigences de protection et de
durabilité dans un environnement industriel sensible. 



Les 3 Solutions Tactiles de Sage AGRO

La saisie des achats et arrivages
Avec les bornes tactiles installées sur les quais, le
réceptionnaire peut procéder aux opérations de réception
des marchandises, en effectuant instantanément les
contrôles quantitatifs et qualitatifs. La connexion à
une bascule permet la capture automatique des poids
sans aucune saisie. Les références et quantités réellement
réceptionnées sont intégrées en temps réel dans la
gestion commerciale Sage AGRO et les stocks disponibles
sont immédiatement mis à jour. Des étiquettes d’identi-
fication de l’arrivage peuvent être imprimées sur place.

Le suivi de fabrication et de traçabilité
Les bornes tactiles déployées sur les lieux de production
facilitent le travail du personnel. Les ordres de fabrica-
tion sont affichés en temps réel et la traçabilité
entre les lots de matières premières et les produits
transformés se fait sans papier, simplement par identi-
fication des produits et des ordres de commandes sur
l’écran et par flashage des étiquettes suiveuses « Codes
à Barres ».
Les contrôles de suivi des Fiches Techniques et des Cahiers
Des Charges sont systématisés, les stocks sont mis à jour
en temps réel lors de l’étiquetage des produits transformés.

La préparation et l’expédition
des commandes clients
Sur les quais d’expédition, les bornes tactiles permettent
au préparateur de commandes d’avoir à l’écran les
commandes en attente d’expédition classées dans un
ordre prioritaire. Pour chacune d’entres elles, il procède
aux opérations de valorisation. Les étiquettes d’expéditions
et les bons de livraisons peuvent être immédiatement
imprimés. Le nombre d’erreurs de préparation est réduit
par des contrôles systématiques de la conformité des
produits expédiés aux produits commandés. Aucune
autre ressaisie n’est nécessaire.

Principales fonctionnalités

• Scan des codes à barres
• Capture des poids avec

connexion bascule

• Personnalisation
des écrans selon les
postes utilisateurs

• Mémorisation des
dernières saisies

• Affichage des
commandes

• Tri des commandes par
ordre de priorité

• Alerte sur les poids
hors normes

• Contrôle de la conformité
aux cahiers des charges

• Ergonomie tactile
• Clavier alphanumérique

tactile
• Recherche des articles

par mots clefs

• Impression des
étiquettes

• Impression des balises
palettes

• Gestion des litiges
fournisseurs avec alerte

• Recherche des articles
multi-critères : code,
désignation, famille, lot
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